REANY® Service

Analyse - Beratung - Verbesserung

Dienstleistung in der Verzahnungsmessung
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Allgemeine
Informationen

In der Verzahnungsmesstechnik ist
es Ublich entweder Walzpriifungen
durchzufihren oder auf CNC-
gesteuerten Messgerdten stich-
probenartig Profil und Linie an vier
Zahnen sowie die Teilung zu mes-
sen. In einigen Fallen ist die daraus
gewonnene Information  nicht
ausreichend. Zum Beispiel, weil
Abweichungsursachen nicht er-
sichtlich werden, die Information
zu lickenhaft ist (z.B. fur die Kor-
rektur einer Spritzgussform) oder
weil das Bauteil trotz guter Quali-
tatsbewertung durch die Ge-
rduschprifung fallt.

Fir solche Féalle bietet FRENCO
eine Losung an: Eine Allzahnmes-
sung mit anschlieBender REANY-
Auswertung.

Messen von mehreren Profilen und Flankenlinien

an allen Zéhnen (Allzahnmessung).

Unter einer Allzahnmessung verste-
hen wir bei FRENCO das Erfassen
von mehreren Profilen und Flanken-
linien an allen Zdhnen. Die Verzah-
nung wird also fast vollstandig er-
fasst. Der Bezug zwischen den Flan-
ken wird aufrechterhalten. Das ist
der wesentliche Unterschied zu
einer Topographie, bei der nur ein-
zelne Zdhne ohne gegenseitigen
Bezug betrachtet werden.

REANY ist die Abkiirzung fur Reali-
tatsanalyse. Aus den Daten der
Allzahnmessung  berechnet die
REANY-Software die topologischen
Abweichungen aller Zahnflanken.
Man erhélt eine nie dagewesene
Informationsfille Uber die kom-
plette Verzahnung.

Neben zahlreichen Darstellungen
geben rechnerische Kompensatio-
nen Aufschluss tGber mogliche Ab-
weichungsursachen.

Philip Jukl
+49 (0) 9187 95 22 372
pj@frenco.de
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Berechnen der topologischen Abweichungen aller

Zéhne anhand der Daten einer Allzahnmessung.
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Priifzertifikat ohne Deckblatt
Evolvente, Flankenlinie, Teilung, Rundlauf

Erstellen eines Messprogramms
Werkstiickmessung und

Optimierung der Mess- und Auswertebereiche
fiir die Allzahnmessung

Allzahnmessung mit REANY-Auswertung
Ohne Beratungsleistung

Vollstandiges Erfassen der Verzahnung durch
Messung mehrerer Profile und Flankenlinien
(diese Messung kann bis zu mehreren Stunden
dauern

Ubertragung und Auswertung der Messpunkte
in die REANY-Software

Erstellen einer Prasentation, die die Problema-
tik oder das Verbesserungspotential aufzeigt

Ergebniserorterung durch FRENCO Ingenieursteam

Diskussion hinsichtlich moglicher Ursachen
Klarung der Fehlerart

Mogliche Fehlerfolgen

Zusammenstellung alternativer Visualisierungen
zur Erlauterung (Verzahnungsanalyse)

ggf. Zeichnungsiuberpriifung der eingesetzten
Messmittel

Ermitteln von Kennwerten fiir Lageabweichung, Tei-

lungsabweichung und Oberfléche.

REANY Workshop in Altdorf (FRENCO Schulungsraum)
Hierzu sind unsere Kunden und seine Gaste eingeladen
=  Vermittlung des Grundlagenverstandnisses fir
VDI/VDE und REANY Auswertung
=  Préasentation der Auswerteresultate
=  Simulation der Abweichungseinfliisse auf die
Verzahnungsqualitat mit REANY
=  Workshop: Diskussion von Verbesserungsmog-
lichkeiten mit den Prozessspezialisten des Kun-
den
= ggf. Festlegung konstruktiver Anderungen mit
dem FRENCO Konstrukteur
= ggf. Angebot mit dem FRENCO Vertrieb ab-
stimmen
= Abschluss — weitere Ideen fiir die Zukunft
Dauer: ca. 1 Tag

Prasentation beim Kunden durch ein Beratungsteam
Wegen des Zugriffs auf Daten sowie Hinzuziehen unserer
Spezialisten empfehlen wir die Prasentation bei FRENCO
durchzufihren.

Jan Kuahl
+49 (0) 9187 95 22 634
jk@frenco.de

[Rechts Fisnken

Durchfiihren von rechnerischen Kompensationen zur
Ermittlung von Abweichungsursachen.
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Mit einer Messung

mit Hilfe der topologischen Abweichungen.

Nach einer Allzahnmessung werden die topologischen Abweichungen
aller Zahnflanken berechnet. Diese Abweichungen sind die Basis fur
alle weiteren Berechnungen und Auswertungen.

mit ,,Eisbergdiagramm®.

Mit einem Blick erhalt man eine Ubersicht iiber alle relevanten Ver-
zahnungskenngréfRen. Rot markierte Diagramme zeigen eine Toleranz-
verletzung beim entsprechenden Kennwert an.

nach VDI/VDE.

Die genormte Methode fallt als Produkt der Allzahnmessung mit ab.
Somit wird die Vergleichbarkeit zu vorher getatigten Standardmessun-
gen bewahrt.
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alles im Blick...

Dates Ansicht Profplan _Hilfe
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Anwendungsbeispiele

Unten

didi 4

Linke Flanken Messergebnisse
Ful Gesamtabweichung 41.7pm
Oben Grokte Abweichung 136 pm
Kleinste Abweichung -28.1 pm
Mittlere Abweichung 30pm

[1 Auswertebereich ‘

-10.0 pm 0.0 ym

Rechte Flanken

Einstellungen

Toleranzgrenzen Manuelle Eingabe

Ubergangsbereich / %

Obere Toleranz 10

Untere Toleranz 10

Paraboloid abziehen

"":T ‘ %m TTEEum Ansicht ,,Gesamtgeometrie*:
o) Abweichung 537 ym
Kleinste Abwechung -630pm .. -
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| erKorrektur
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Oh-nw |
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Die Darstellung ,Gesamtgeometrie” in der RE-
ANY-Software zeigt die Topologie aller Links- 100
und Rechtsflanken. Abweichungen zur ldeal-
kontur (weiR) sind durch die Farben Rot (Mate-
rialminus) und Blau (Materialplus) gekenn-
zeichnet. Die Farbintensitat gibt Auskunft Gber
die GroRe der Abweichung.

wr ) Bunyolamay

Oft werden Abweichungen mit den Standard-
messungen nicht erfasst. Mit der Allzahnmes-

S, 10O\ A
sung sind geometrische Abweichungen unmit- "o By &
na
telbar zu sehen (im Bild: Beschadigungen an "
linker Flanke, Zahn4 und rechter Flanke, 3D-Ansicht einer wiilzge-
Zahn 6). frésten Zahnflanke
Die Abbildung Gesamtgeometrie vor der Kor- . . .
. L . . Das Thema Gerdusche spielt gerade in der
rektur zeigt, dass die Zdhne Uberwiegend zu L
i . L Elektromobilitdt eine zunehmende Rolle. We-
diinn sind (Farbe Rot bedeutet Materialminus).
Durch Korrektur der Form auf Basis der Daten gen des fehlenden Verbrennungsmotors treten
. . . die Gerdusche anderer Bauteile, wie die des
wurde die Idealkontur (weil}) besser erreicht.

Getriebes in den Vordergrund. Die REANY-
Analyse bietet die Moglichkeit eine Einflan-
kenwalzprifung zu simulieren. Damit kdnnen
Gerauschentwicklungen abgeschéatzt werden.

Simulierte Einflankenwidilzpriifung laute Verzahnung Simulierte Einflankenwiilzpriifung leise Verzahnung
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Frenco Produktgruppen

Verzahnte Hochstprazision H

Prafkorper
Verzahnungslehren
Prufrader

Meister

Normale

Werkzeuge
Spannsysteme
Umformwerkzeuge
Elektroden

Verzahnungsherstellung

IstmaBpriifgerdte Gruppe V

Messrollen- und Kugeleinsatze

Prufgerate zum Auspendeln
Prifgerate mit Plananschlag
Prufgerate mit Fihrungsverzahnung
Drehflankenspielmessgerate

Sonderpriifgerdte

x ¥ x
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, perfection

FRENCO

Frenco GmbH

Verzahnungstechnik e Messtechnik
Jakob-Baier-Stral3e 3

D - 90518 Altdorf

Tel.: +49 (0) 9187-95220
Fax:  +49 (0) 9187 - 95 22 40
E-Mail: frenco@frenco.de

www.frenco.de
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Rotationsmessgerate R

Messgerdte mit Messkreisen
Multiple Mehrstellenmessgerate

Walzprifgerate
Linear-Walzprifgerdt Zahnstange
Walzscangerdte
Zweiflankenwalzprifgerate

Verzahnungspriifung P

Werkstickprifungen
Prifzertifikate im Neuzustand
Prifmitteliberwachung
DAKkkS-Kalibrierscheine

Know-how Transfer K

Beratung und Berechnung
Software fir Passverzahnungen
Schulungen und Seminare
Literatur und Dokumentationen

Normung




